L1AMIM

e Mot Iorarbostung
Wir gestalten Metall

Maschine Hersteller Typ Arbeitsbereich

1 x Laser-Vollautomat TRUMPF lrel:::czsre7r030 3000mm x 1500mm

1 x Flachbettlaser 8000 Watt [TRUMPF Il:zzzroﬁber 3000mm x 1500mm

|2 x Flachbettlaser 5000 Watt ||TRUMPF ||L 5030 ||3000mm x 1500mm |
|1 x Entgratmaschine ||LISSMAC ||SBM—L 1000 ||max. Breite 1000mm |
|1 x Entgratmaschine |[Costa || MD4CV 1150 |Imax. Breite 1150mm |
|1 x Abkantpresse [TRUMPF [TruBend 5050 |[Lange 1050mm |
12 x Abkantpresse ITRUMPF [TruBend 5230 |[Léinge 3000mm |
|18 x MIG/MAG-SchweilRen ||Fronius || ||versch. Leistungsstufen |
|14 X WIG-SchweiRen ||Fronius || ||versch. Leistungsstufen |
|1 x Rundbiegemaschine ||Albert Stahl ||RM 70/0 ||max. Breite 530mm |
|2 x OrbitalschweilRgerat ||Po|ysud || || |
|1 x Rundbiegemaschine ||Knuth ||KRM 12/3.5 ||max. Breite 1100mm |
|1 x Rundbiegemaschine ||Davi ||MCA 2017 ||max. Breite 2000mm |

1 x 4-Walzen

Tusch & Richter

max. Breite 3100mm bei

4R HMS 3100/ t=12mm, max. Breite

Rundbiegemaschine (Turi) HRC 310 1500mm bei t=15mm

|1 x Sdulenbohrbaschine ||SerrMac || || |

|1 x Sdulenbohrbaschine ||Aciera || || |

|1 x Saulenbohrbaschine ||He|tos ||VS 45 || |

|1 x Sdulenbohrbaschine ||Maxion ||Unimax 3 || |

2 x Hydraulische

Gewindeschneidanlage

|3 x Bolzenschweil3gerat ||Soyer ||BMS-8NV || |

|1 x Einpressmaschine ||Haeger ||618 plus ||bis M8 |

|2 x Elektrobeizgerat ||Fronius ||MagicCIeaner || |

|2 x Sagen ||Kasto || || |

|1 X Bandsage ||Kasto || || |

1 x Schere Schroder mzz ;&Orgrggcir;:sé

|2 x Plasmaschneidegerat ||Hypertherm ||Powermax 45 || |

zghélterdrehvorrichtungen max. 5,0 to

|1 x SchweiRdrehtisch ||BY—50 || || |

|3 x SchweiRdrehtisch ||PRO 2 || || |
Schmidt

1 x Strahlhalle

Sandstrahltechnik

PF-8-H




L1AMIV

e Mot Iorarbostung

Wir gestalten Metall

1 x Niederdruckstrahlgerat |[Radler & Ruf 25 Liter
|1 x Niederdruckstrahlgerat ||Rad|er & Ruf || “60 Liter
8 Tonnen (zusammen
2 x Hallenkran ABUS 16,0 Tonnen)
|1 x Hallenkran ||ABUS || ||5 Tonnen
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